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ABSTRAK

Proses pemesinan merupakan salah satu proses pemotongan material dengan
menggunakan pisau yang dipasang pada mesin perkakas. Salah satu jenis mesin
perkakas tersebut adalah mesin bubut. Parameter mesin bubut pada saat proses
produksi dapat mempengaruhi kekasaran produk yang dihasilkan, sehingga
diperlukan sebuah model matematika agar hasil kekasaran pada benda kerja dapat

diprediksi dan produk yang dihasilkan sesuai dengan spesifikasi yang ditentukan.

Untuk mencapai hal tersebut, dilakukan suatu metodologi yang disesuaikan dengan
kebutuhan tertentu. Metodologi tersebut adalah dengan menggunakan metode
respon permukaan (Response Surface Methodology) dengan jenis Central

Composite Design.

Hasil akhir dari tugas akhir ini adalah berupa model matematika yang dapat
digunakan sebagai rumus untuk memprediksi kekasaran yang dihasilkan dalam

proses produksi, serta nilai optimasi terhadap kekasaran yang dihasilkan.

Kata kunci: Proses Pemesinan, Alat Perkakas, Mesin Bubut, Kekasaran, Response

Surface Methodology, Central Composite Design.

vi



ABSTRACT

Machining process is one of material cutting process with a cutter which attached
to a machine. One of the types of the machine called lathe machine. The parameter
of lathe machine which applied during production process can influence the
roughness of a generated product, so it needs to make a mathematical model to
predict the roughness of a generated product, according to the desired

specifications.

To achieve that goals, a methodology was conducted with some adjustment for
specific requirement. The methodology used is Response Surface Methodology,

with Central Composite Design type.

The final goals of this essay are a mathematical model that can be used as a formula
to predict the roughness which generated during production process, as well as

optimization value towards roughness.

Keywords: Machining process, tools, lathe machine, roughness, Response Surface

Methodology, Central Composite Design.
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