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ABSTRAK 

PT. Inti Ganda Perdana (PT.IGP) merupakan perusahaan yang bergerak di bidang 
manufacturing underbody component otomotif. Dalam proses produksinya, PT. IGP 
mengalami beberapa permasalahan, salah satunya reject pada I-Beam. Masalah 
utama reject komponen tersebut adalah terjadinya penyimpangan jarak sumbu antara 
lubang kingpin dan pinlock. Oleh karena itu, dalam rangka kontribusi kepada 
perusahaan, maka dalam tugas akhir ini akan dilakukan analisis penyebab terjadinya 
penyimpangan dan improvement untuk mengurangi reject pada komponen tersebut. 

Langkah pertama yang dilakukan untuk mengurangi reject pada I-Beam adalah 
mengidentifikasi masalah dan menganalisa kondisi yang ada untuk mengetahui 
potensi penyebab terjadinya penyimpangan. Berdasarkan potensi penyebab tersebut, 
maka dilakukan improvement, mulai dari perencanaan, pelaksanaan sampai evaluasi 
hasil improvement.  

Hasil Tugas Akhir ini menunjukkan bahwa keausan pin bukan penyebab utama 
terjadinya penyimpangan. Pernyataan tersebut dibuktikan dengan hasil evaluasi 
terhadap improvement yang dilakukan yaitu ganti pin ternyata tidak mengurangi 
terjadinya reject akibat penyimpangan. 
 
 
Kata kunci: Reject, penyimpangan geometri, improvement, keausan pin 
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ABSTRACT 

PT. Inti Ganda Perdana (PT.IGP) is a company engaged in manufacturing underbody 
component automotive. In the production process, PT. IGP experienced several 
problems, one of which was rejected on I-Beam. The main problem in rejecting these 
components is the occurrence of deviation of the axis distance between the kingpin 
and pinlock hole. Therefore, in the context of contributing to the company, this final 
project will analyze the causes of irregularities and improvements to reduce rejects 
on these components. 

The first step taken to reduce rejects on I-Beam is to identify problems and analyze 
existing conditions to determine the potential causes of irregularities. Based on these 
potential causes, improvement is carried out, starting from planning, implementation 
to the evaluation of improvement results. 

The results of this Final Project show that pin wear is not the main cause of 
irregularities. The statement was proven by the results of an evaluation of the 
improvement carried out namely changing the pins did not reduce the occurrence of 
rejects due to irregularities. 
 
 

Keywords: Reject, geometry deviation, improvement, pin wear 
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