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ABSTRAK

PT. Inti Ganda Perdana (PT.IGP) merupakan perusahaan yang bergerak di bidang
manufacturing underbody component otomotif. Dalam proses produksinya, PT. IGP
mengalami beberapa permasalahan, salah satunya reject pada [-Beam. Masalah
utama reject komponen tersebut adalah terjadinya penyimpangan jarak sumbu antara
lubang kingpin dan pinlock. Oleh karena itu, dalam rangka kontribusi kepada
perusahaan, maka dalam tugas akhir ini akan dilakukan analisis penyebab terjadinya
penyimpangan dan improvement untuk mengurangi reject pada komponen tersebut.

Langkah pertama yang dilakukan untuk mengurangi reject pada [-Beam adalah
mengidentifikasi masalah dan menganalisa kondisi yang ada untuk mengetahui
potensi penyebab terjadinya penyimpangan. Berdasarkan potensi penyebab tersebut,
maka dilakukan improvement, mulai dari perencanaan, pelaksanaan sampai evaluasi
hasil improvement.

Hasil Tugas Akhir ini menunjukkan bahwa keausan pin bukan penyebab utama
terjadinya penyimpangan. Pernyataan tersebut dibuktikan dengan hasil evaluasi
terhadap improvement yang dilakukan yaitu ganti pin ternyata tidak mengurangi
terjadinya reject akibat penyimpangan.

Kata kunci: Reject, penyimpangan geometri, improvement, keausan pin



ABSTRACT

PT. Inti Ganda Perdana (PT.IGP) is a company engaged in manufacturing underbody
component automotive. In the production process, PT. IGP experienced several
problems, one of which was rejected on I-Beam. The main problem in rejecting these
components is the occurrence of deviation of the axis distance between the kingpin
and pinlock hole. Therefore, in the context of contributing to the company, this final
project will analyze the causes of irregularities and improvements to reduce rejects
on these components.

The first step taken to reduce rejects on [-Beam is to identify problems and analyze
existing conditions to determine the potential causes of irregularities. Based on these
potential causes, improvement is carried out, starting from planning, implementation
to the evaluation of improvement results.

The results of this Final Project show that pin wear is not the main cause of
irregularities. The statement was proven by the results of an evaluation of the
improvement carried out namely changing the pins did not reduce the occurrence of
rejects due to irregularities.

Keywords: Reject, geometry deviation, improvement, pin wear

i



KATA PENGANTAR

Atas Rahmat Allah Yang Maha Esa, akhirnya laporan Tugas Akhir dengan
judul “Analisa Penyimpangan Geometrik Sumbu Lubang Kingpin dan Pinlock Pada
I-beam” dapat diselesaikan dengan baik dan tepat waktu. Laporan ini disusun untuk
memenuhi salah satu syarat menyelesaikan pendidikan Diploma IV Program Studi

Proses Manufaktur di Jurusan Teknik Mesin.

Penulis mengucapkan terima kasih kepada semua pihak yang telah membantu

selama pembuatan laporan. Ucapan terima kasih penulis sampaikan kepada:

1. Bapak Dr. Syarif Hidayat, sebagai ketua Jurusan Teknik Mesin.

2. Bapak Aris Suryadi, ST, MT., sebagai ketua Program Studi Proses
Manufaktur.

3. Bapak Undiana Bambang, S.ST., M.Eng sebagai Dosen Pembimbing
yang selalu memberikan arahan dan motivasi, serta memberikan
kepercayaan dalam penyelesaian tugas akhir.

4. Bapak Kusvianto sebagai Pembimbing industri yang telah membantu

selama proses pengerjaan Tugas Akhir.

Penulis mengetahui bahwa masih terdapat kekurangan dalam tata cara
penulisan maupun dalam tata penyajian laporan ini. Oleh karena itu saran dan kritik
dari pembaca yang membangun sangat diharapkan untuk perbaikan kekurangan

Tugas Akhir ini.

Bandung, 7 Juni 2019

Penulis

iii



DAFTAR ISI

ABSTRAK ...ttt sttt s es et s ettt e b e e s enen i
ABSTRACT ..oe.....oveneneeneecctlimansioeeerensesoresssers@lsnnesionesenseseosessses linnasionneneesesesssosesest i
KATA PENGANTAR ...ttt il
DAFTAR ISttt ettt st se e ssesasenens v
DAFTAR LAMPIRAN ...ttt ettt sttt eae et sae s vi
DAFTAR GAMBAR ..ottt ettt bttt ettt e eaen vii
DAFTAR TABEL ...ttt et ix
DAFTAR SINGKATAN ..ottt ettt es s e sesesenes X
BAB I PENDAHULUAN .....ococttiintiinteinietceeesetstesees e evesaesessesessessnsessasesensesesesesenes 1
.1 Latar Belakang .......cccooooeieiriee et 1
[.2  Rumusan Masalah..........cccoeniiiiiniiie e 3
L3 HIPOLESIS eoveetierieritiieietet ettt ete st e vt este e e esaessesaesaesesseese st ansassensessanens 3
L4 TUJUAN .ccuiiiei ettt et ee et se et se et s se e et e s essessensaneeneas 3
I.5 Ruang Lingkup dan Batasan Masalah ............ccooceeiiiiiinieiieniiiieeee 3
[.6  Sistematika Penulisan.............c.ccooeeoeriniriineieeee e 4
BAB II TINJAUAN PUSTAKA ..ottt esens 5
II.1 Karya [lmiah Sejenis Sebelumnya...........cccooevvevieiecinieiniiiestieiesieeenes 5
IL2  DaSAT TEOTT c.ueeieiiiieieie ettt es e e e 6
BAB Il METODOLOGI PENELITIAN .....coiiiitiieirieereeeeeeeeeieseeeeeeeeeeeeeneaen 14
II.1 Identifikasi Masalah...........ccooeiieiiiiiiiniieeee e 16
1.2 Pengumpulan Data ...........coceoeieiiiiieieii e 16
II.3 Analisa Kondisi Yang Ada .........ccocoivviiinenrinieieiceisssissneereeeee s 18
III.4 Analisis Potensi Penyebab ...........ccccocveieiieiiiniiniieeeeeceeveee e 38
ILI.5 Melakukan [mprovement ..............cccceeeeeeoeeieieeeieieeesereeeeeeee e 44
1.6 Evaluasi Hasil........ocoooiiirieieeeee et 48
IL.7  StandariSaASI.........ccceerveeriereierireerenieirteeesesteeeterete e eete e bsseeeneneeaeees 48

v



BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN ....cccoooiiiiiieecceeeeeeee 49

IV.1 Analisis Hasil Ganti PIn.........cccocceonniiennniiniicnnececcseeeeeens 49
IV.2 Usulan Penambahan Pengarah Pada Jig.......cccooeoiieneniiiiiiei 50
BAB V KESIMPULAN DAN SARAN ....ccooiiiiniintrinectnr st 53
V.1 KeSIMPulan.......cccoooiiiiiiee ettt 53
V.2 SAIAN ottt sttt ettt s ebe b e sae 53
DAFTAR PUSTAKA ...ttt 54



Lampiran 1
Lampiran 2
Lampiran 3

Lampiran 4

DAFTAR LAMPIRAN

Daftar Riwayat HIdup ......cccoooeeieieieieeeeeeee e 55
GamDbAr KETJa c....voveveeveeiiciiieiieee ettt ere s 56
Resume Data Check I-beam .................cccevvccccnneuccnninecianens 57
Data Reject I-Deam ............oueeeeeeeeeeeeie e 58

Vi



DAFTAR GAMBAR

Gambar [.1 Masalah Pada Komponen 1-Beam .............coceueveeeeeieneneicecee e 1
Gambar [.2 Penyimpangan Sumbu Lubang Kingpin dan Pinlock ................ccuc....... 2
Gambar IL.1 FrONt AXIE.........ccoccouiinnmeininiiiiiiiioisiieet sttt seenee e 13
Gambear III.1 Diagram Alir Penyelesaian Masalah............ccoceceveiniiniinenecenne. 15
Gambar II1.2 DESAIN J-DEAM .........ccccueueuerirriiiinieiiiiniect ettt 17
Gambar II1.3 Urutan Proses Pembuatan I-Beam .........c.ccccoceeeeneccoiniccinnneeccnennes 18
Gambear I11.4 Bahan BaKu........cooiiiiiiiiii e 19
Gambar II1.5 Lubang Datim ...........ccooeeieieiieiieiee et 19
Gambar II1.6 Alat Ukur GO & NOT GO Jarak Sumbu Lubang Kingpin dan

PIRIOCK ..ottt 24
Gambar I11.7 Alat Ukur GO & NOT GO Lubang Kingpint .........ccccceeeeeveeerceecvenenne. 24
Gambar I11.8 Pengecekan Lubang Kingpin..........cccccciieieoieeneesieeessisessiseseeeeee e 25
Gambar II1.9 Proses Pengecekan Jarak Sumbu Lubang Kingpin dan Pinlock ........ 25
Gambar II1.10 Item Cek pada Mesin OP-05 ...........ccoceeieeimievenineee e 26
Gambar II1.11 Item Cek pada Mesin OP-10..........cccocceieeininvinineee e 27
Gambar I11.12 Item Cek pada Mesin OP-20.........ccccooiirininininees e 28
Gambar III.13 Item Cek pada Mesin OP-25 ..........ccooiiirinineeeeeeeeeeee e 30
Gambar III.14 Hasil Pengecekan Sampel pada OP-05..........cccovvvincninivieceiene. 31
Gambear I11.15 Hasil Pengecekan Jarak Sumbu Lubang Datum LH dan RH .......... 32
Gambar III.16 Ukuran Diameter Lubang Pinlock ...........coceeeveoeneececieeeeeee 32
Gambear I11.17 Jarak antara Datum dan Pinlock..............ccceeeeveiiiieiiieenenenennnn. 33
Gambar II1.18 Hasil Pengukuran Dimensi Lubang @15.7mm RH......................... 33
Gambar II1.19 Hasil Pengukuran Dimensi Lubang @15.7mm LH .......................... 33
Gambar I11.20 Kondisi EKStrim @15.7.....c.cvciiiiiiiininiiinieinncccic e 34
Gambar I11.21 Jarak Datum dan Pinlock pada Arah Sumbu Y ..........cccccoveveennnne. 35
Gambar I11.22 Hasil Pengukuran Jarak Datum Ke Pinlock Arah Sumbu Y

bagian RH.........ooii e 35
Gambear I11.23 Hasil Pengukuran Jarak Datum Ke Lubang Pinlock Arah

Sumbu Y bagian LH ......cccoovieiiiiiiiiciceeeee e 35

vii



Gambar I11.24 Jarak Datum dan Pinlock pada Arah Sumbu Z ..............c.ccoeveennenee. 36
Gambear I11.25 Hasil Pengukuran Jarak Datum Ke Lubang Pinlock Arah

Sumbu Z bagian RH .........ccocooiiiii e 36
Gambar I11.26 Hasil Pengukuran Jarak Datum Ke Lubang Pinlock Arah

Sumbu Z bagian LH.........cccocoeieiiiiiiiiiiiieiceeeeeee e 36
Gambar I11.27 Ukuran Jarak Sumbu Lubang Kingpin dan Pinlock ......................... 37
Gambar II1.28 Hasil Pengukuran Jarak Sumbu Lubang Kingpin dan Pinlock ........ 37
Gambar I11.29 Langkah Repeatibility...........cccoeeeerieieoeeieieeieeeeeeeeeeeeeee e 39
Gambear I11.30 Perbandingan Bentuk Pin Datum.......cccccooeeviineriieniiiiecene 42
GaMDAL [IL3T AF GAP oottt ettt v e sra s 42
Gambar II1.32 Pin Jig....oov oottt 47
Gambar I11.33 Pin Sebelum Diganti.........cccoeeeeieeieieieieeeeeeeesee e 47
Gambar I11.34 Pin Sesudah Diganti .........ccccceeeeeieieiiriiienisieseeeieiee et 48
Gambar V.1 Hasil Monitoring Ganti Pin...........cc.cc.ocieieeininiinienie e 49
Gambar [V .2 Data Penyimpangan Sumbu Lubang Kingpin dan Pinlock Setiap

BUlan ..o 50
Gambar V.3 Penambahan Pengarah Pada Jig..........cccooeeininieinniieeee 51
Gambar [V .4 Penambahan Pengarah Pada Jig...........ccoooineneiinic i 51

viil



DAFTAR TABEL

Tabel 1.1 Karya [Imiah Sejenis Sebelumnya ............cccocoeeeerinenieiiniieeeeeee 5
Tabel I1.2 Jenis Bentuk & Posisi dengan Simbolnya Menurut ISO 1101................... 6
Tabel I1.3 Contoh Pemakaian Toleransi Bentuk dan Posisi Menurut ISO 1101 ........ 7
Tabel III.1 Pengelompokan Penyimpangan LH dan RH..........c..ccocvovviininncnnnnne. 17
Tabel II1.2 Proses Pemesinan OP-05..........ccccccooiiiiiiiniiiinnieinncccic e 20
Tabel II1.3 Proses Pemesinan OP-10...........cccoccoiiiiiiiinininieceeeeeene 21
Tabel II1.4 Proses Pemesinan OP-20...........cccocooriiininninnincrincinceeeeceeveeenenee 22
Tabel II1.5 Proses Pemesinan OP-25..........cccccovviinininiinniiiinncecinect e 23
Tabel II1.6 Hasil Verifikasi Mesin OP-05..........cccccoiiiiiiininiinnicccenreeaene 26
Tabel I11.7 Hasil Verifikasi Mesin OP-10........c...ccoiviinniniiniiiciiincieceenene 28
Tabel I11.8 Hasil Verifikasi Mesin OP-20..........ccccoiiiiininirnciniincceeeeenene 29
Tabel I11.9 Hasil Verifikasi Mesin OP-25........cccoccoviininniniincncncnceeeenene 30
Tabel I11.10 Potensi Penyebab............ccccveirierieniiieieieeceeeeeeeseee e 38
Tabel II1.11 Hasil Repeatibility .........coueveveneeeeieiieieeeieiieiesieeeeeseeeeseseseee v 40
Tabel I11.12 Potensi Penyebab............ccccirereieniie e 41
Tabel [11.13 Hasil Repeatability ..........ooeeeeeeeeeieeeieiieeee ettt 43
Tabel II1.14 Hasil Perbaikan Item Cek NG dari Verifikasi Mesin OP-05............... 44
Tabel II1.15 Hasil Perbaikan Item Cek NG dari Verifikasi Mesin OP-10............... 44
Tabel I1I.16 Hasil Perbaikan Item Cek NG dari Verifikasi Mesin OP-20............... 45
Tabel I11.17 Hasil Perbaikan Item Cek NG dari Verifikasi Mesin OP-25............... 46

X



SINGKATAN

CMM

LH
ACT

DAFTAR SINGKATAN

Nama

Coordinate Measuring Machine
Right Hand

Left Hand

Actual

Pemakaian
pertama  kali
pada halaman

27

18

18

27



DAFTAR PUSTAKA

1. Repeatability Analysis of Drill Positioning to a CNC Vertical Machining Center.
Teodor, Nicusor Baroiu and Virgil. s.l. :
https://www.researchgate.net/publication/270760688, 2013.

2. Investigation on the Effect of Drill Geometry and Pilot Holes on Thrust Force and
Burr Height When Drilling an Aluminium/PE Sandwich Material. Bruna
Aparecida Rezende, Michele L. Silveira, Dkk. s.1. : MDPI, 2016.

3. Fischer, Ulrich. Mechanical and Metal Trades Handbook. 2nd. s.l.: Verlag
Europa-Lehrmittel, 2010.

4. Rochim, Taufiq. Spesifikasi, Metrologi, & Kontrol Geometrik I. Bandung : ITB
Press, 2011. ISBN 979-9299-41-1.

5. —. Spesifikasi Produk Geometrik. Bandung : ITB, 2016. ISBN 978-602-7861-61-
9.

6. Naufal, Muhammad Faris. Analisis dan Usulan Improvement Mesin Auto Case
Packing SKM Kaleng Cermex Line B. Malang : Sekolah Tinggi Teknik Atlas
Nusantara Malang, 2013.

7. Sofjan, Assuri. Manajemen Produksi Edisi 4. Jakarta: Fakultas Ekonomi
Universitas Indonesia, 1998.

8. Garvin, David. Managing Quality. Jakarta : Manajemen Alutu Terpadu (Fotal
Quality Management), 2001.

54



	1.pdf (p.1)
	2.pdf (p.2)
	3.pdf (p.3)
	4.pdf (p.4)
	5.pdf (p.5)
	6.pdf (p.6)
	7.pdf (p.7-16)
	8.pdf (p.17)

